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  )کلمه  300حداکثر ( :  چکیده

از بین تعداد زیادی از تکنیکهای پایش وضعیت موجود،  روش . از جمله ابزاری با ارزش در مقوله تعمیر و نگهداری و جلوگیری ازبروز عیب قطعات و وسائل می باشد )1(روش پایش وضعیت
اصول اساسی ارتعاشات، دستگاه تست مشتمل برعیوب  برای کمک به دانشجویان به منظور درک. کنترل و نظارتی ارتعاشات، به صورت گسترده در صنعت مورد استفاده قرار می گیرد

عیب در یاتاقان های غلتشی، : بعنوان مثال(این مقاله روشهای استخراج عیب مکانیکی از دستگاه و همچنین تکنیک هایی برای تعیین نوع عیب . معمول ماشینها طراحی و ساخته شده است
این آزمایشها شرح مناسبی از کاربرد های عملی تئوری اساسی آنالیز ارتعاشات و پایش وضعیت را فراهم می . شرح داده شده استارائه و ) عیب در چرخ دنده ها و عدم هم محوری شفت

  . کند
  

  پایش وضعیت، تعمیرو نگهداری، عیب یابی قطعات ماشین آلات دوار)کلمه  6حداکثر ( :کلیدی هایواژه
  

  طراحی دستگاه آزمایش

  
  [7]طرح شماتیک دستگاه )  الف( -1شکل 

  
  [7]دستگاه ساخته شده )  ب( -1شکل 



  
  

  سیستم کوپلینگ دیسک .چرخ دنده معیوب یاتاقان معیوب

  

   
  [7]سیستم دیسک کوپلینگ شده -4شکل  تصویر بزرگ شده ای از چرخ دنده معیوب -3شکل [7]یاتاقان معیوب  -2شکل 

  
  

  محاسبات تئوریکی
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dB =  قطر ساچمهdP =  قطر دایره گام یاتاقانn =  تعداد اجزاء یاتاقان غلتشیθ = زاویه تماس  
 s =سرعت شفت بر حسب(Hz)  

  
  

( )2       ×RPM تعداد دندانه هاGMF           
  

  ادامه متون و تصاویر در صفحات 
  



 

  صفحه آخر
  
  

  :نتیجه گیری 
میدهد، بدین  نتایج آزمایشها نشان میدهد که پایش وضعیت بردستگاه تست عیوب ماشین های دوار را چه به صورت همزان و یا مجزا به خوبی مدل کرده ونشان

خته شده در کلاس ترتیب هر فردی قادر خواهد بود تستهای عملی به منظور تایید فرکانس های تئوری مورد انتظار راانجام داده و نتایج را با تئوری های امو
  مقایسه نمایند
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